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Es una inversión de yeso adherido de alto valor y bajo costo, desarrollada 
especialmente para ahorrarle tiempo y dinero al usuario al fundir aleaciones 
de latón y bronce. DIseñado para brindar resultados de fundición 

excepcionales en entornos de producción alta y baja.
Utiliza ingredientes refractarios especiales, un aglutinante de yeso de alta 
pureza y el tamaño de partícula necesario para producir fundiciones 
excepcionales, densas, suaves y sin burbujas una y otra vez en latón y bronce.

INVESTIMENTO SPECTRA ECONO

Fácil de mezclar y verter, muy fácil 
de usar, baja elevación al vacío
Proporciona piezas fundidas sin 
burbujas, fórmula anti-marcas de 
agua, alta estabilidad en el 
quemado, eliminación más fácil 
durante el enfriamineto con agua. 
Proporciona piezas fundidas nítidas 
y detalladas, sin rebabas, reduce los 
tiempos de acabado.
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ADVERTENCIA
(sílice cristalina respirable 1-10%)

H373: Pueda provocar daños en los pulmones a través de una exposición prolongada o repetida por inhalación.
P260: No respirar polvo.

P284: Utilizar equipos de protección respiratoria.
P284: Desechar los contenidos/envases de conformidad con la reglamentación local.

1: Cargar el matraz en el horno a temperatura ambiente y aumentar la temperatura a 1500
(302 °F) durante una (1) hora

2: Mantener a 150°C (302 °F) durante tres (3) horas

3: Aumentar la temperatura a 370°C (698°F) durante una (1) hora

4: Mantener a 370°C (698°F) durante dos (2) horas

5: Aumentar la temperatura a 730°C (1346°F) durante dos (2) horas

6: Mantener a 730°C (1346°F) durante cuatro (4) horas

7: Reducir la temperatura a la temperatura del matraz para el colado

8: Mantener la temperatura del matraz para el colado durante dos (2) horas

9: COLADO


